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Открытое акционерное общество «Объединенные машиностроительные технологии

ОАО «ОМТ»
127550, г. Москва, ул. Прянишникова, д. 5А; тел. (495)502-94-93; (495)502-94-98; e-mail: omt@sokolovskaya.ru; http://www.omt-gum.ru
ОПРОСНЫЙ ЛИСТ НА КОМПЛЕКТАЦИЮ КОНВЕЙЕРА ЛЕНТОЧНОГО ДЛЯ СЫПУЧИХ ГРУЗОВ

1 Заказчик
⁪название организации


⁪название объекта установки конвейера

⁪

2 Информация о конвейере
⁪позиция по схеме
; ⁪кол-во, шт
; ⁪обозначение

3 Тип конвейера
⁪стационарный;
 ⁪полустационарный (телескопический);
 ⁪передвижной;
⁪другой

4 Размещение конвейера

⁪шахта/рудник;
 ⁪на поверхности;
 ⁪открытая эстакада;
 ⁪здание/галерея;
 ⁪с отоплением;
⁪другое


5 Условия эксплуатации конвейера

⁪диапазон температур, (С:
⁪влажность окружающего воздуха, %:

6 Режим работы конвейера

⁪раб. дней в год
; ⁪смен в сутки
; ⁪часов в смену
; ⁪ПВ%

⁪доп. инф.

7 Параметры электросети
⁪напряжение, В:
; ⁪частота, Гц:
; ⁪доп. инф.

8 Характеристика транспортируемого груза
⁪ наименование
; ⁪плотность (в рыхлой массе),т/м3:

⁪температура, (С:
;⁪содержание влаги, %:
;⁪пылевыделение в зоне разгрузки, г/м3:

⁪макс. размер куска, мм
; ⁪доля макс.кусков от общего веса, %:

⁪ абразивность
; ⁪ взрывоопасность
; ⁪хим. активность


⁪налипаемость
; ⁪др. особые свойства

9 Схема трассы конвейера:
	Примечание – При составлении схемы указать длину и угол (перепад высот) на каждом участке, расположение привода (левое/правое), размещение мест загрузки, натяжного устройства, плужкового сбрасывателя, разгрузочной тележки… 


10 Основные параметры конвейера
⁪длина (по горизонтали / по трассе), м:
 / 
; ⁪угол (максимальный / средний), °:
/

⁪перепад высот (между точками загрузки и разгрузки), м:
; ⁪производительность, т/ч:

⁪ширина ленты, мм:
;
  ⁪скорость ленты, м/с:

11 Пункт загрузки конвейера

⁪кол-во пунктов загрузки, шт:
; ⁪высота падения груза на ленту, м
; ⁪длина формирователя, м

⁪футеровка формирователя, требования

⁪герметичное укрытие, требования

⁪демпферная станция, требования

⁪ролик амортизационный;  
⁪ролик рядовой; 
⁪шаг роликоопор, мм
; ⁪ø ролика, мм

⁪тип роликоопор (⁪жесткая, ⁪ гирлянда, итд)

⁪доп. инф.

12 Натяжное устройство / телескоп
⁪расположение (⁪в хвосте, ⁪за приводным барабаном, итд):

⁪способ натяжения (⁪винтовой, ⁪грузовой; ⁪электролебедочный…)

⁪ход натяжения, м:
; ⁪кратность (для телескопа)
; ⁪отрезок ленты (для телескопа),  м:

⁪доп. инф.

13 Пункт разгрузки:

⁪метод разгрузки (⁪головной барабан, ⁪плужковый сбрасыватель, ⁪тележка разгрузочная…)

⁪аспирация, тип:
;⁪футеровка, тип:

⁪ доп. инф.

14 Тип приводных устройств
⁪1 приводной барабан;
⁪2 приводных барабана;
⁪более 2 приводных барабанов 
⁪промпривод ленточный,
⁪промпривод типа «ложный сброс»
⁪ доп. инф.

15 Приводной блок конвейера 
⁪расположение по ходу ленты (⁪любое;
⁪левое;
⁪правое;
⁪возможность расположить с любой стороны)
⁪кол-во
; ⁪доп. инф.


16 Редуктор
⁪цилиндрический;
⁪коническо-цилиндрический;
⁪указать тип


⁪изготовитель
; ⁪стопор обратного хода;
⁪нагревательный элемент
⁪доп. инф.

17 Электродвигатель

⁪мощность, кВт
; ⁪число оборотов
; ⁪монтажное исполнение

⁪степень защиты
; ⁪изготовитель


⁪с тормозом;
⁪доп. требования.:


18 Устройство плавного пуска
⁪нет;
⁪гидромуфта (тип, изготовитель)

⁪”soft start”(тип, изготовитель)


⁪частотное регулирование(тип, изготовитель)
; 
⁪ доп. требования

19 Тормоз приводного блока
⁪нет; 
⁪колодочный
; ⁪дисковый
;⁪стопор

⁪изготовитель
;
⁪доп. требования

20 Барабан приводной
⁪ø, мм
; ⁪без футеровки;
⁪футеровка (тип, изготовитель)

⁪крепление футеровки (тип, изготовитель)
 
⁪доп. требования

21 Элементы приводного блока
⁪муфта тихоходная (тип, требования):

⁪муфта быстроходная (тип, требования):

⁪доп. комплектация


22 Футеровка неприводных барабанов
⁪нет;
⁪да, указать какие:

⁪требования к футеровке

23 Линейный став
⁪тип (⁪напочвенный; ⁪подвесной; ⁪канатный; ⁪жесткий)
; ⁪длина секции, мм

⁪ доп. требования

24 Роликоопоры верхние(ВРО) / нижние(НРО)
⁪тип ВРО (⁪жесткая, ⁪подвесная)
; ⁪тип НРО (⁪жесткая, ⁪подвесная)
; ⁪ø ролика, мм

⁪шаг ВРО, мм
; ⁪шаг НРО, мм

⁪кол-во роликов ВРО, шт.
; ⁪кол-во роликов НРО, шт.

⁪наклон роликов ВРО, °:
; ⁪наклон роликов НРО, °:

25 Центрирующие роликоопоры
⁪нет;
⁪шаг установки на грузовой ветви
; ⁪шаг установки на холостой ветви:

⁪доп. требования

26 Лента
⁪резинотканевая, число прокладок, шт
;⁪резинотросовая;
⁪специальная, тип

⁪изготовитель ленты


⁪стыковка, изготовитель (⁪вулканизация холодная, ⁪горячая, ⁪механический итд)


27 Очистители ленты
⁪места размещения, требования


28 Очистители барабанов
⁪места размещения, требования


29 Перевозка людей
⁪ на рабочей ветви (⁪кол-во площадок посадки
; ⁪ кол-во площадок схода, шт
)

⁪ на холостой ветви ( ⁪кол-во площадок посадки
; ⁪ кол-во площадок схода
)

⁪расположение площадок по ходу ленты (⁪слева,   ⁪справа…)

30 Остальное оборудование
⁪ограждения защитные (размещение, требования)


⁪ловители (тип, размещение, др. требования)

⁪перечислить необходимое:

31 Устройства автоматики, контроля и безопасной работы конвейера:
⁪уст-во выключающее, тип:
, ⁪уст-во контроля схода ленты, тип:

⁪уст-во контроля скорости ленты, тип:
, ⁪уст-во контроля порыва ленты, тип:

⁪АСУК, тип:
, ⁪сигнализация:

⁪связь:
, ⁪пылеподавление:


⁪пожаротушение:
, ⁪другие уст-ва:


32 Комплект ЗИП
33 Дополнительные требования к конвейеру
34 Согласование
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